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Kryci povrstveni

Technicky list Stav: leden 2007

Rubbol WF 390
metallic

Na okna Na dvefe Pfed pouzitim  \/odou
Sté|€é0§?l1;9l‘0- rozmichat feditelny
|
/’ - r
- Druh materialu

I\ Vodou feditelna, natérova hmota s metalickym efektem, na
Chranit pred Sk';ﬁ;’(‘j’j‘" Naradi gistit vytvareni mezivrstev na dievénych stavebnich dilech. Pro
mrazem vodou venkovni i vniténi pousziti.
Pouziti Zpracovani

Rubbol WF 390 slouzi k vytvareni barevnych metalickych mezivrstev
stavebnich dilech v natérovém systému Sikkens. Aplikuje se v jedné
tenci vrstvé o sile maximalné 150 az 200 pym mokré vrstvy v systému.

K pouziti v primyslové vyrobé.

Vlastnosti

Rubbol WF 390 metallic se lehce a s minimalnimi ztratami aplikuje
vysokotlakym nastfikem. Vznikla vrstva ma za sucha plnici charakter,
elegantni vzhled a vykazuje metalicky efekt.

Barevné odstiny

Metallic aluminiium bily, metallic aluiminium Sedy, metallic
zlatobronzovy, metallic rubinova €erven, metallic ultramarinova modfr,
metallic mechova zelen. Dal$i odstiny na zvlastni objednavku.

Druh pojiva
Disperze Cistych akrylatl

Pigmenty
Aluminiové pigmenty a svétlostalé barevné pigmenty.

Zakladni pravidla

Pro pouziti povrstvovacich systému Sikkens by méla vlhkost dfeva
lezet mezi 12 az 15 %.

Podle smérnic na povrstvovani oken, které vydal Spolkovy vybor pro
barvy a ochranu vécnych hodnot, norem VOB, dil C, DIN 18363 a
doporuceni Institutu okenni techniky v Rosenheimu musi byt dfevéné
stavebni dily pfed zabudovanim do stavby opatfeny ze vSech stran
minimalné jednou zakladni vrstvou a minimalné jednou mezivrstvou,
pficemz vysledna tloustka suché vrstvy by méla byt minimalné 30 pm.
Volba a pouziti natérového systému, prfedevsim také barevného
odstinu, by méla tato kritéria rovnéz respektovat. Povrch musi byt
suchy, bez pfitomnosti mastnoty a prachu. Tmava povrstveni mohou
zpUsobit mistni prehfati povrchu sluneénim zarenim ( az 80 °C).
Zpracovani Rubbolu WF 390 metallic se déje vysokotlakym
stfikanim.

U listnatych a zejména u tropickych drev, ktera maji vysoky obsah
doprovodnych latek, hrozi nebezpecdi, Ze nékteré ve vodé rozpustné
latky mohou zplsobit nezadouci probarveni natérového filmu.

K zabranéni tohoto jevu je nutné pouzit vhodny material na
mezivrstvu - viz pfislusny TL.

Hustota (spec. hmotnost)
Asi 1,05 kg/l, zavisi na barevném odstinu

Redéni
V pfipadé potfeby Fedit vodou.

Baleni }
Konev51 a 101 (v CR pouze 101)

Skladovani

Minimalni skladovatelnost 1 rok.

Pouzita baleni se musi dobfe uzavirat, skladovat v chladu a suchu,
chranit pfed mrazem.

Spotieba
Spotieba by se méla pohybovat mezi 150 az 200ml/m?, zalezi na
sile aplikované vrstvy, bez prostfiku.

Minimalni teplota pro zpracovavani
15-25 °C pro podklad, vzduch a materidl, pfi rel. vihkosti vzduchu asi
60 %.

Likvidace

K recyklaci odevzdavejte pouze prazdné nadoby. Material se likviduje
podle predpisu platnych v CR.

Pozn.: Firma JIPA, spol. s r.o., vyhradni distributor stavebnich barev
Sikkens v CR, je registrovana v recyklaénim systému EKO-KOM pod
identifikaénim Cislem EK- F05020531.

Oznaceni stupné nebezpecnosti

Symbol nebezpecénosti: -

Vypary ¢i aerosol nevdechovat.

Chrarite pred détmi.

PFi nedostate¢ném odvétravani pouzivejte ochranné pomucky. Na
pozZadani je mozno obdrzet bezpeénostni list .

Casy schnuti
za podminek normy DIN 50014, teplota 23 °C, relativni vihkost
vzduchu 50 %.
Suchy na prach
Pretiratelny

po asi 60 minutach

po asi 4 az 6 hodinach vodou

feditelnymi barvami

po asi 4 dnech ( 96 hodinach)

syntetickymi barvami

PFi schnuti je tfeba zajistit dostate¢nou teplotu a vyménu vzduchu.

Cisténi naradi
Vodou ihned po pouziti , event. s pfidavkem obvyklych Eisticich

Smérnice VOC
EU limitni hodnota pro tento vyrobek (kat. A/d): 150 g/l (2007) /
130 g/l (2010). Tento vyrobek obsahuje max. 60 g/l VOC.

Bezpecnostni pokyny
| pfi zpracovavani laki €i lazur, které obsahuji minimum Skodlivych
latek, je nutno dodrzovat obvyklé bezpecnostni predpisy.

Prosim, respektujte pfislusny Technicky list

prostfedkd pro domacnost nebo s ST 830* (Cistici roztok).

VSechny Udaje o nasich produktech obsazené v této publikaci nejsou tidaje popisujici viastnosti zbozi. Jakost, zpusobilost, kvalifikace a funkce rovnéz i Gicel pouZiti naseho zbozi se stanovuji vyhradné jen podle popist produkt, které jsou zakladem
prislusnych prodejnich smluv. V kazdém pfipadé jsou pfipustné odchylky obvyklé v tomto oboru, pokud nebylo pisemné ujednano néco jiného. VSechny tidaje odpovidaji dneSnimu stavu techniky. Na uvedené struktury vrstev a podklady nevznasime
Zadny narok na Uplnost, predstavuji pouze mozné priklady. Kvili znaénému mnoZstvi podkladli a podminek objektu neni kupuijici/uZivatel zprostén své povinnosti, aby u nasich material(i na viastni odpovédnost odborné vyzkousel jejich zptisobilost pro
predpokladany el pouziti za odpovidaijicich podminek a zpracoval je podle sougasného stavu techniky. V ostatnim plati nase Vaeobecné prodejni podminky. Po wyjiti nového vydani ztréci tato publikace platnost.

Obchodni divize Zpracovani dreva
Akzo Nobel Deco GmbH Werner-von-Siemens-Strale 11

D-31515 Wunstorf

Tel. +49 (0) 50 31 /9 61-0 Fax +49 (0) 50 31/961-274



Natérovy systém
1. Stalorozmérové drevéné dily

Impregnace podle DIN 68800, dil 3
(Zkouseno dle EN 152.1, EN 113)
Cetol SV 868*

Cetol WV 881*

Cetol WV 886*

Zakladovani
Rubbol SP 110*
Rubbol WP 175*  (zkou$eno dle EN 152.1, separatni impregnace
proti promodravani mlze odpadnout)

Rubbol WP 176*

Mezivrstva

Rubbol WF 390 metallic

Finalni natér
Cetol WF 950* / 955* bezbarvy

2. Casteéné stalorozmérové drevéné dily
U téchto dilu a konstrukci dochazi k vétSim tvarovym a rozméro-
vym zménam vlivem kolisajici vlhkosti dfeva, proto je nutno
aplikovat tenkovrstvé systémy dle bodu 1. Celkova tloustka
mokrého filmu by neméla prekro€it 200 um. Od mezivrstvy
je tfeba upustit.

Pokyn

Ve zvlastnich ¢i mimofadnych pfipadech si vyZzadejte neprodle-
né& technické poradenstvi u zastupct firmy Sikkens v Ceské re-
publice. Za nespravné, nevhodné ¢i neodborné pouziti vyrobku
nebo jeho zneuziti vyrobce ani dodavatel nerugi.

* Prosim, respektujte pfislusny technicky list vyrobku.

Tabulka strikani

Zpusob aplikace Airless Airless + vzduch

Tlak ( bar) 100 — 120 80 - 100

Velikost trysky mm 0,28 - 0,33 =0,011-0,013 inch | 0,28 - 0,33 = 0,011 — 0,013 inch
Uhel stfikani ° 20 - 50 20 - 50

Tloustka mokré vrstvy um 150 — 200 150 - 200

Redéni Zadné max. 5 %

Poradenské sluzby k automatickym stfikacim zafizenim na pozadani.



