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Kryci povrstveni

Technicky list Stav: leden 2007

Rubbol WP 175

Namaceni Flutovat Na okna Na dvefe Na Castecné  Na
stalorozméro-  nestalorozmé-
vé dily rové dily
A 7 Druh materialu
- v . . z . - - P .
- Vodou reditelny zakladovaci prostiedek na dievéné stavebni
| \"- dily z jehli€énatého a listnatého dreva, chrani drevo pred
_ — —L promodranim, pro venkovni a vnitini pouziti.
Pred Vodou Chranit pred ey | Narad cistt
pouzitim feditelny mrazem vodou
rozmichat
Pouziti Oznaceni stupné nebezpecnosti

Rubbol WP 175 slouzi jako namaceci, resp. flutovaci zakladovaci
prostfedek a také jako prostfedek na mezivrstvy u staticky
nenamahanych drevénych stavebnich dild, které nejsou v kontaktu se
zemi, chrani dfevo proti houbovym mikroorganismam, které zpUsobuji
promodrani.

K pouziti v primyslové vyrobé.

Nepouzivat na dfevéné stavebni dily, které jsou uréeny k pfimému
kontaktu s potravinami ¢€i krmivy.

Symbol nebezpecnosti: -
Vypary ¢i aerosol nevdechovat.
PFi nedostate¢ném odvétravani pouzivejte ochranné pomucky.

Zasazenou pokoZku oplachnéte vétsim mnozstvim vody. Pfi poZiti
zajistéte ihned Iékai'skou pomoc, pfedloZte obal nebo etiketu.
Bezpecnostni list je mozno na pozadani pfedlozit.

Smérnice VOC
EU limitni hodnota pro tento vyrobek (kat. A/h): 50 g/l (2007) /
30 g/l (2010). Tento vyrobek obsahuje max. 45 g/l VOC.

Vlastnosti

Rubbol WP 175 ma neutralni aroma, jeho konzistence je nastavena

k okamzitému zpracovani namacenim ¢i flutovanim, vytvari
rovnomérnou vrstvu, velmi dobfe stéka a netvori ztlustélé hrany.
Optimalné reguluje vihkost dfeva. Dvojnasobnym flutovanim se docili
vysledna tloustka vrstvy kolem 30 ym, poté je mozno dily zabudovat
do stavby. Ochrana proti promodravani dfeva je v kontextu EN 152.1.

Uginna latka
0,2 % 3-jod-2-propinyl-butylkarbamat

Nanasené mnozstvi
120 - 160 ml/m?

Bezpecnostni pokyny
PFed upotfebenim vyrobku si nejprve o ném prectéte informace a
zkontrolujte jeho oznaceni.

| pfi zpracovavani materiald, které obsahuji minimum $kodlivych latek
je nutno dodrzovat obvyklé bezpecnostni pfedpisy.

Naméaceci vany a zasobniky materidlu: Pokud se pouZivaji kovové
nadoby, je tfeba je zhotovovat z nerezovych oceli, napf. typu V2A. PFi
pouziti jinych materiald hrozi nebezpeci prorezavéni nadoby se vSemi
duasledky.

Prosim, sledujte pfisluSny bezpeé€nostni list!

Barevny odstin
Bily

Pigmentova baze
Titandioxidrutil

Pojivo
Akrylat-alkydova kombinace polymert

Hustota (spec. hmotnost)
Asi 1,33 kg/l

Baleni
201
120 | sud
600 | kontejner

Skladovani

Minimalni skladovatelnost 1 rok.

Pouzita baleni se musi dobfe uzavirat, skladovat v chladu a suchu,
chranit pred mrazem. Materiadl v namacecich vanach je tfeba dobfe
zakryvat a pravidelné promichavat.

Likvidace
K recyklaci odevzdavejte pouze prazdné nadoby. Material se likviduje
podle predpist platnych v CR.

Pozn.: Firma JIPA, spol. s r.0. , vyhradni distributor stavebnich barev
Sikkens v CR, je registrovana v recyklaénim systému EKO-KOM pod
identifikacnim &islem EK- F05020531.

Zpracovani

Zakladni pravidla

Pro pouziti povrstvovacich systému Sikkens by méla vihkost dfeva
lezet mezi 12 az 15 %.

Podle smérnic na povrstvovani oken, které vydal Spolkovy vybor pro
barvy a ochranu vécnych hodnot, norem VOB, dil C, DIN 18363 a
doporuceni Institutu okenni techniky v Rosenheimu musi byt dfevéné
stavebni dily pfed zabudovanim do stavby opatfeny ze v§ech stran
minimalné jednou zakladni vrstvou a minimalné jednou mezivrstvou,
pficemz vysledna tloustka suché vrstvy by méla byt minimalné 30 pm.
Volba a pouziti natérového systému, prfedevsim také barevného
odstinu, by méla tato kritéria rovnéz respektovat. Povrch musi byt
suchy, bez pfitomnosti mastnoty a prachu. Tmava povrstveni mohou
zpUlsobit mistni pfehfati povrchu sluneénim zafenim ( az 80 °C).

Zpracovani Rubbolu WP 175 se d je flutovanim nebo nama enim.

U mnohych druhi dfev, bohatych na doprovodné latky, zejména u
drev listnatych, existuje nebezpeci vyluhovani vodou rozpustnych
organickych latek, které mohou nasledné poskozovat natérovy film.
K zabranéni tomuto jevu se pouZije jako mezivrstva Rubbol WM
270*.

* Prosim, respektujte pfislusny Technicky list

Redéni

Vyrobek se Fedi vodou.

Pro namaceni a flutovani se viskozita nastavuje na vytokovou rychlost
12 az 15 sekund, DIN poharek 4 mm, teplota materialu 20 °C.

Spotieba

Spotieba by se méla pohybovat mezi 120 - 160 ml/m?, velmi zaleZi
na druhu dfeva a jeho savosti. Pfesné hodnoty spotfeby se stanovuji
zkouskou.

V&echny tdaje o nasich produktech obsazené v této publikaci nejsou Udaje popisujici viastnosti zbozi. Jakost, zptisobilost, kvalifikace a funkce rovnéz i icel pouziti nadeho zbozi se stanovuiji vyhradné jen podle popisti produktu, které jsou zakladem
prislusnych prodejnich smluv. V kazdém pfipadé jsou pfipustné odchylky obvyklé v tomto oboru, pokud nebylo pisemné ujednano néco jiného. VSechny tidaje odpovidaji dneSnimu stavu techniky. Na uvedené struktury vrstev a podklady nevznasime
Zadny narok na Uplnost, predstavuji pouze mozné priklady. Kvili znaénému mnoZstvi podkladl a podminek objektu neni kupuijici/uZivatel zprostén své povinnosti, aby u nasich material(i na viastni odpovédnost odborné vyzkousel jejich zptisobilost pro
predpokladany ucel pouZiti za odpovidajicich podminek a zpracoval je podle soucasného stavu techniky. V ostatnim plati naSe VSeobecné prodejni podminky. Po vyjiti nového vydani ztraci tato publikace platnost.

Obchodni divize Zpracovani dieva
Akzo Nobel Deco GmbH Werner-von-Siemens-Strafe 11

31515 Wunstorf

Deutschland Tel. +49 5031 961-0 Fax +49 5031 961-274



Teplota zpracovani
15-25 °C pro podklad, vzduch a materidl, pfi rel. vihkosti vzduchu asi
60 %.

Casy schnuti

za podminek normy DIN 50014, teplota 23 °C, relativni vihkost
vzduchu 50 %

po asi 1 hodiné

po asi 3 hodinach

po asi 4 hodinach vodou
feditelnymi barvami

po asi 16 hodinach syntetickymi
barvami

Suchy na prach
Brousitelny
Pretiratelny

Schnuti povrstveni je zavislé na tloustce aplikovanych vrstev a také
se mUze prodlouzit u druht dfev bohatych na doprovodné latky,
schnuti dale ovliviiuje i chladné pocasi.

PFi schnuti je tfeba zabezpedit dostatecnou teplotu a vyménu
vzduchu.

Cisténi naradi
Vodou ihned po pouziti, Ize pouzit i saponaty bézné pouzivané
v domacnosti, nebo gisticim roztokem Sikkens ST 830*.

Natérovy systém
1. Stalorozmérové drevéné dily

Impregnace podle DIN 68800, dil 3
(Zkouseno dle EN 152.1, EN 113)
Cetol SV 868*

Cetol WV 881*

Cetol WV 886*

Zakladovani
Rubbol WP 175

Mezivrstva

Cetol WM 660*

Rubbol WP 175

Rubbol WM 270*

Rubbol WF 365* bily/ barevny
Rubbol WF 368* bily/barevny
Rubbol WF 370, bily/barevny
Rubbol WF 375*, bily/barevny
Rubbol WF 378*, bily/barevny
Rubbol WF 380*, bily/barevny

Finalni natér

Rubbol WF 365* bily/*barevny
Rubbol WF 368* bily/barevny

Rubbol WF 370*, bily/barevny
Rubbol WF 375*, bily/barevny
Rubbol WF 378*, bily/barevny
Rubbol WF 380*, bily/barevny

2. Casteéné stalorozmérové a nestalorozmérové drevéné dily.
V téchto a obdobnych pFipadech konzultujte odborného poradce firmy
Sikkens v CR.

Pokyny

Ve zvlastnich ¢i mimofadnych pfipadech si vyzadejte neprodlené
technické poradenstvi u zastupcti firmy Sikkens v Ceské republice. Za
nespravné, nevhodné ¢i neodborné pouziti vyrobku nebo jeho
zneuziti vyrobce ani dodavatel nerudi.

* Prosim, respektujte pfislusny Technicky list



